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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW

H1420V&

Podktady wypetniajgce 2K w systemie MS

P565-888 1 P565-889

PRODUKT | NAZWA

P565-888 2K Szybki Podktad Wypetniajgcy - Szary
P565-889 2K Szybki Podktad Wypetniajgcy - Biaty
P170-5670 | 2K Pigment do Szarosci Widmowych
P210-832 2K MS Utwardzacz - Expresowy
P210-796 2K MS Utwardzacz - Szybki

P210-798 2K MS Utwardzacz - Sredni

P210-828 2K MS Utwardzacz — Bardzo wolny

P850-1692 | 2K Rozcienczalniki o obnizonym udziale LZO - Szybki
P850-1693 | 2K Rozcieniczalniki o obnizonym udziale LZO - Sredni
P850-1694 | 2K Rozcienczalniki o obnizonym udziale LZO - Wolny

P850-1490 | 2K Rozcienczalnik - Bardzo szybki
P850-1491 | 2K Rozcienczalnik - Szybki
P850-1492 | 2K Rozcienczalnik - Sredni
P850-1493 | 2K Rozcienczalnik - Wolny
P850-1494 | 2K Rozcienczalnik - Bardzo wolny
P100-2020 | Dodatek - Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

P565-888 i P565-889 to 2-sktadnikowe akrylowe podktady, opracowane pod lakiery w systemie 2K Nexa
Autocolor (linii P420-/P421-/P422-), lakiery wodorozcienczalne Aquabase® linii P965- i Aquabase® Plus
linii 989-.

Sa tatwe w aplikacji i szlifowaniu, nadajg powtoce doskonaty wyglad i trwatos¢. Moga by¢ uzywane jako
szybki podkfad konwencjonalny lub podkfad wypetniajacy.

Uzywajgc P565-888/889 mozna uzyskac catg game Szarosci Widmowych (Spectral Greys), kiore
zapewniajg wysokg jakos¢ powtok i redukcje zuzycia materiatu w przypadku koloréw o stabszym kryciu.

Karta Techniczna Produktu
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Nexa Autocolor 2K Podktady wypetniajace P565-888 i P565-889

Podktady 2K HS P565-888/-889 moga by¢ stosowane jedynie na:
v" Dobrze wymatowang i odttuszczong gotg stal (nalezy uzy¢ 2-sktadnikowego podktadu
wytrawiajgcego Nexa Autocolor dla uzyskania maksymalnej ochrony antykorozyjnej);
v" Powierzchnie z aluminium pokryte podktadem wytrawiajgcym;
v Wyszlifowane tworzywa wzmacniane witéknem szklanym (GFK/ GRP), szpachle poliestrowe,
podkfady fabryczne i stare powioki lakiernicze w dobrym stanie.

UZYCIE

Szlifowanie na mokro
Szlifowanie maszynowe na sucho

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

P220-P280

PROCES

PODKLAD KONWENCJONALNY
(80-120 mikronéw)

Podstawg do osiggniecia pozadanego efektu przy zastosowaniu niniejszych produktow jest dobre
przygotowanie powierzchni. Do finalnego przygotowania powierzchni zaleca sie papier Scierny o
nastepujgcych gradacjach:

P280-P320 (GRP P400)

UWAGA: Produkt nie jest zalecany do napraw punktowych na podtozach termoplastycznych i
syntetycznych. W przypadku takich podfozy stosowac jedynie na cate elementy.

PODKLAD WYPELNIAJACY
(150-200 mikronow)

H:U:U

P565-888/-889
P210-832/796/798/828
Rozcienczalnik P850-*

5.0 jednostek
1.0 jednostka
0.9 jednostki

* Patrz sekcja dobor rozcienczalnika (str. 4)

P565-888/-889
P210-832/796/798/828
Rozcienczalnik P850-*

5.0 jednostek
1.0 jednostka
0.3 jednostki

* Patrz sekcja dobdr rozcienczalnika (str. 4)

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 2 godziny

UWAGA! Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Zywotno$é mieszanki w 20°C: 45 minut

UWAGA! Umyj pistolet bezposrednio po uzyciu.

Idealna lepkosé: 16-18 sekund DIN4

Idealna lepkosé¢: 30-35 sekund DIN4

Zalecany jest pistolet z zasilaniem grawitacyjnym

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.6-1.8 mm
2.5-3.5 bar (40-50 psi)

Zalecany jest pistolet z zasilaniem grawitacyjnym

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.8-2.0 mm
2.5-3.5 bar (40-50 psi)

% Pa S

HYLP

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.6-1.8 mm
0.7 bar (10 psi) maks.

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.8-2.0 mm
0.7 bar (10 psi ) maks.

At

COMPLIANT|

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.6-1.8 mm
Zaleznie od zalecen
producenta sprzetu

Ustawienia pistoletu:
Zasilanie grawitacyjne:
Cisnienie:

1.8-2.0 mm
Zaleznie od zalecen
producenta sprzetu

o]

2-3 warstwy, dla uzyskania powtoki o
grubosci 80-120 mikronéw

3-4 warstwy, dla uzyskania powtoki o
grubosci 150-200 mikronéw

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw
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H1420V

Nexa Autocolor 2K Podktady wypetniajace P565-888 i P565-889
PROCES (KONTYNUACJA)

UZYCIE

PODKLAD KONWENCJONALNY
(80-120 mikronéw)

PODKLAD WYPELNIAJACY
(150-200 mikronéw)

Odparowanie:

miedzy warstwami: 5 minut

Odparowanie:
miedzy warstwami:
przed wygrzewaniem:

5-7 minut
20 minut

Suszenie na powietrzu w 20°C:
2-4 godziny (w zaleznosci od grubosci
powtoki)

Wygrzewanie w temperaturze elementu:
20-30 minut w 60°C

Suszenie na powietrzu w 20°C:
5-6 godzin ( przy 200 mikronach grubo$ci
powtoki)

Wygrzewanie w temperaturze elementu:
40 minut w 60°C

Szlifowanie reczne:

P600 lub drobniejszy: pod akryle / metaliki jednowarstwowe

P800 lub drobniejszy: pod bazy

Szlifowanie maszynowe:

P320 lub drobniejszy: pod akryle / metaliki jednowarstwowe

P360 lub drobniejszy: bazy

KOLEJNA
WARSTWA

Na podktady 2K HS P565-888/-889 mozna bezposrednio aplikowac lakiery nawierzchniowe o
potysku bezposrednim 2K Nexa Autocolor (linie P420-, P421-), wodorozciehczalne kolory
bazowe Aquabase® (linia P965-) i Aquabase Plus® (linia P989-).

Jezeli produkt nie zostanie pokryty lakierem nawierzchniowym w ciggu 2 dni, konieczne

bedzie ponowne szlifowanie podktadu.

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU ‘

LAKIEROWANIE POWIERZCHNI Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Podktady P565-888/-889 mozna naktada¢ na wiasciwie przygotowane tworzywa sztuczne.

Jezeli zamierzasz aplikowaé podktady P565-888/-889 na elastyczne tworzywa, na przyktad PP/EPDM,
PBT (Pocan) lub PUR wymieszaj produkt wg nastepujgcych proporcji:

Podktad linii P565-888/-889
Plastyfikator P100-2020

5 jednostek
1 jednostka

Nastepnie dodaj utwardzacz i rozcienczalnik wedtug zalecanych proporciji.

Dodanie Plastyfikatora P100-2020 moze spowodowa¢ zmiane czaséw schniecia i zmnieni¢ podatnosé na
szlifowanie. Wiecej informacji o lakierowaniu powierzchni z tworzyw sztucznych podaje karta techniczna

L0900.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie renowacji samochodéw
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Nexa Autocolor 2K Podktady wypetniajace P565-888 i P565-889 H1420V
OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU (KONTYNUACJA)

SZAROSCI WIDMOWE (SPECTRAL GREYS)
Stosowanie pigmentu do szarosci widmowych P170-5670 w podanych nizej proporcjach pozwala nie
przekroczy¢ progu 540 g/ litr lotnych zwigzkéw organicznych.

Zbyt duzy udziat barwnika P170-5670 moze prowadzi¢ do wydtuzenia czaséw schniecia oraz do
problemow przy ponownym lakierowaniu.

Aby uzyskac odpowiednie szarosci widmowe stosuj sie do ponizszej tabeli dozowania:

SG01 SG02 SGO03 SG04 SG05 SG06
P565-889 100 95 80 50 0 0
P565-888 0 5 20 50 100 99
P170-5670 0 0 0 0 0 1

UWAGA! Powyzsze proporcje podano w procentach wagi ilosci docelowe;.

DOBOR ROZCIENCZALNIKA

Dobdr rozciehczalnika jest $cisle uzalezniony od warunkéw aplikacii, tj. temperatury i wilgotnosci powietrza
oraz wybranego utwardzacza, cyrkulacji powietrza i rozmiaru naprawy. Ponizsze zalecenia majg jedynie
charakter czysto informacyjny:

Utwardzacz: Optymalny zakres temperatur: Zalecany rozcienczalnik:
P210-832 <25°C P850-1490/1491/1492/1692/1693
P210-796 20 - 30°C P850-1491/1492/1692/1693
P210-798 25-35°C P850-1492/1493/1693/1694
P210-828 >30°C P850-1493/1494/1694

W kabinach o szybkiej cyrkulacji powietrza, dla duzych napraw i aplikacji w wysokich temperaturach uzyj
wolniejszego rozcienczalnika. W kabinach o wolnej cyrkulacji powietrza, dla matych napraw i aplikacji w
nizszych temperaturach uzyj szybszego rozcienczalnika.

SUSZENIE
Wszystkie podane czasy schniecia zalezg od grubosci filmu oraz temperatury.

SUSZENIE W PODCZERWIENI
» Odparuj przez 5 minut przed suszeniem promiennikiem IR.
» Promiennik IR (fale krotkie) powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 70-100 cm od suszonego
elementu. Czasy schniecia zalezg od typu uzytego promiennika.
» Zawsze stosuj sie do zalecen producenta urzgdzenia.
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Nexa Autocolor 2K Podktady wypetniajace P565-888 i P565-889 H1420V
LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

UWAGA!

Potaczenie niniejszego produktu z P100-2020 da powtoke o specjalnych wiasciwosciach okreslonych w
Ustawie. Dla uzyskanego preparatu, bedgcego mieszaning wspomnianych produktéw, limit zawartosci
LZO (kategoria produktu: IIB.e) wynosi 840g/I. Zawartos¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie
wiecej niz 840g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Karta Techniczna Produktu

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0.0 nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne

i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogqg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg
statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od
czynnikdéw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom
wilgotnosci czy szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest
podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.
Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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